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Datei Ablauf Bearbeiten Eingabe Anzeigen Optionen

z

L
E
F

Programm-Auswahl

1 zyklische Zeitaufnahme

2 nichtzykl.Zeitaufnahme
3 Verteilzeit-Aufnahme
4 Multimoment-Aufnahms
5 MTM/WF-Analyse

6 PPS-Datenerfassung
7 BDE-Datenerfassung
8 Qualitatsmanagement
O Prozess-Analysen
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1 zyklische Zeitaufnahme

2 nichtzykl.Zeitaufnahme

3 Verteilzeit-Aufnahme

4 Multimoment-Aufnahm

5 MTM/WF-Analyse

6 PPS-Datenerfassung

7 BDE-Datenerfassung
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Fenstergrobe

.Bildschirm-Varianten
.bbb hhhh obj fon Par
0240 0325 000 000 PPC
0240 0245 000 000 _PPEC
0320 0245 000 000 _PEC

0640 0452 000 000 HPC
0800 0452 000 000 HEC
0800 0572 000 000 HPC
1024 0740 000 000 HPC
1140 083e 000 000 HEC
1260 0735 000 000 _HPC
1280 0530 000 000 HPC

;pn;Def;Beschreibung
normal
Mobile
quer ;PPC gtrl ; Querformat

VGA

SVGA
XVGA
XVGA
XVGA
XVGA

ganzer Bildschirm mit Statuslei£§e
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Offmen Strg+y
Speichern Stra+z
Speichern unter... N
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Neu
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Neu
* Riisten Sicherheit i Offnen
+ Start
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Nr|Vorgana | Beschr
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Neu
::ITI\?::;‘ Prozess - Analysen @ i Affnen
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E-Tab [E-Wert

Neu
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! Bearbeitung M Anpassen g T -é‘ﬁi Ekrpa:vseru*—t Struktur
r Platzieren ﬁ Spachteln @ Heben j:) Kontrollieren | g Inhalt
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Nr|Voraana|Beschr Fz|Zeit E-Tab |E-Wert 0’09
Yorb tet
Epluglﬂszralﬁpepe ﬂ 0 ; 09
anwahlen
y Meu
ﬂ Allgemein * Riisten sicherheit i Offnen
. + Start
Maschinelle Klammer/ Fix Qﬁ‘ .
! Bearbeitung M CAIIESEE J ieren -§ S ESEEL 3 Struktur
r Platzieren ﬁ Spachteln @ Heben j:) Kontrollieren | g Inhalt
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Ablauf Bearbeiten Eingabe Anzeigen Optionen
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Ablauf Bearbeiten Eingabe Anzeigen Optionen
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Ablauf Bearbeiten Eingabe Anzeigen Optionen
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Ablauf Bearbeiten Eingabe Anzeigen Optionen
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Ablauf Bearbeiten Eingabe Anzeigen Optionen
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Ablauf Bearbeiten Eingabe Anzeigen Optionen
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Ablauf Bearbeiten Eingabe Anzeigen Optionen
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Ablauf Bearbeiten Eingabe Anzeigen Optionen
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Ablauf Bearbeiten Eingabe Anzeigen Optionen
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Ablauf Bearbeiten Eingabe Anzeigen Optionen
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Ablauf Bearbeiten Eingabe Anzeigen Optionen
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Ablauf Bearbeiten Eingabe Anzeigen Optionen
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I * Platzieren ﬁ Spachteln E" Heben j:) Kontrollieren| g Inhalt
H . %, Gehen - mit | Gehen - mit & Losch
Gesprach ﬁ Gehen 6‘* eichter Last schwerer La Vorg-Dialog
G;ﬂ Lai]:t F_ Laufen % Suchen “B (iberwachen | $ | Ende
Allgemein ~
[ h Warten % Persdnlich 3%] Pause é Mittagessen | ¥ H ?
e 4 | B
<':§> llnggknz:;l:ttes Aluordnung 1 Al’uordnung 2 A Zuordnung 3| ¥ | o1 s
1123/ 4|5/ 6|7|8|9/10{11(12(13/14|15/16/17(18(19| 20 + |+ ¥




L |
M demo

Datei Ablauf Bearbeiten Eingabe Anzeigen Optionen
| Ausgabe der Prozess Ergebnisse... 4}1 1
Beschreibung Summe| %| Anz| Mi 0,00
Teil aufnehmen 1,16| 28,2 3 Neu
APRED2 |Reinigen mit Losungsmittel 0,94| 22,9 R Offnen
APALQ2 |Gehen 0,61 14,8 1 Gtart
APALO3 |Gehen - mit leichter Last 0,50| 12,2 1
APALO1 |Gesprich 0,38 92| 1 Struktur
Lager montieren 0,28/ 6,8 1 Inhalt
Hammer 0,24/ 5,8 1 Lésch
Vorg-Dialog
Ende
anzZeigen. |Allgemein -
= ?
e |4
« ¢+ % F
SchlieBen LR 2R 2B




L |
M demo

Datei Ablauf Bearbeiten Eingabe Anzeigen Optionen
Nr|Voraana|Beschr = |E-Tab [E-Wert 411
8|APAL24 |Einschlagen 3,61|15:36:40 0.00
i
[ 9| APALO3 Fertig montiertes Lag: 0,50 4,11 15:37:10 e
W) rroess A risten |[@] sicherneie | ¥ Offnen
. % Start
Maschinelle Klammer/Foc | _<%
| ; Bearbeitung M Anpassen g ieren % Einpassen ¥ Struktur
I* Platzieren ﬁ Spachteln E" Heben j:) Kontrollieren| g Inhalt
% Gehen - mit | Gehen - mit —
H Gesprich ﬁ Gehen 6‘* eichter Last schwerer La | ¥ Vorg-Dialog
G;ﬂ Lai]:t F_ Laufen % Suchen “B (iberwachen | $ Ende
|Allgemein -
[ h Warten % Persdnlich 3%] Pause né Mittagessen | ¥ = ?
Mo | | |
<':§> llnggknz:;l:ttes Aluordnung 1 Al’uordnung 2 A Zuordnung 3| ¥ | o1 s
112/ 3/4|5/ 6|7, 8|9 11/12{13|14|15|16|17/18 19| 20 =+ + ¥ =




#4 IpasMobil 9-640

Datei

Ablauf Bearbeiten Eingabe Anzeigen Optionen

S=1E3

Neu
# e (TR A e | s[5t
- * Start
Maschinelle Klammer/ Fix
Bearbeitung M Anpassen g S -é‘&: Einpassen M Struktur
r Platzieren ﬁ Spachtein @ Heben ;} Kontrollieren | g Inhalt
n =. Gehen - mit | Gehen - mit Losch
H Gesprach ﬁ Gehen 6'} eichter Last schwerer La | T Vorg-Dialog
G;ﬂ I:ai]:t bl Laufen % Suchen «® (iberwachen | $ Ende
|Allgeme'm ;I
h Warten % Persdnlich 3%] Pause é Mittagessen | ¥ J. ?
AR
<.-'§> Un:lizknilz:ttes A;_ruﬂ.rdnung 1 A}_’uordnung 2 A Zuordnung 3 | ¥ « ¢+ 27
1/2/3|4|5|67|8|9/(10/11|12/13/14|15|16(17/18(19| 20 |+ |+ ¥ *




