@ IpasMobil & IPASWIN— Advantage — SVZ. E

Effiziente MTM Analysen mit IPASWIN SVZ Module.

‘J ' Mltterh auser Gm b H ;3 Interaktive Fallbeispiele und weitere Informationen unter:
EDV-Systeme \ www.mitterhauser.com



Anwendungsgebiete.
IPASWIN SVZ Module unterstltzten Sie in allen Aufgabenstellungen.

SvZ-Anwendungen

E:i:ﬁg::ﬁ:;i Zeitermittlung Arbeitsunterweisung
+ Arbeitsprozess- + Planzeithildung « Beschreibung von
planung - Vorgabezeit- Arbeitsprozessen als
« Arbeitsprozess- bestimmung fur Schulungs- und
optimierung leistungsabhéngige Unterweisungs-
« Werkzeug- und Entlohnung unterlagen
Vorrichtungs- + Vorkalkulation
gestaltung
+ Erzeugnisgestaltung

Zeitsparende MTM Detaillierte Arbeitsplane,

Analysen & _
Optimierung vor Ort Analysen mittels MTM Codes & Wert-
mit_IpasMobil Varianten & Einfluss- schopfung auf

gréRen mit IPASWIN W8 Knopfdruck mit IPASWIN

- J.Mitterhauser GmbH
EDV-Systeme



Mobile Datenerfassung mit IpasMobil.
Einfache und effiziente Datenerfassung & Optimierung vor Ort.

Bewegungsanalyse =10
Zerlegung des Bewegungsablaufes in Bl=E[?]
. 7_BD_Biro_Sachbearbydbers. || [ | Auswahl MTM Karte
Bewegungselemente, z.B. Hinlangen g:ggg:gggg:dg;gpgg;;g PN PYES
i_mgi_iﬁgaj::ufeaulﬂ_ Losch | & || # * 3
Diakei Bearb Eing Anz Opt
Zeitanalyse

Bringen

Bestimmung der Zeiteinflussgrdlien far jedes

. Karte [|Regeln| vYorg ||]E§3§25en Selektion der
einzelne Bewegungselement, z B. aruppe) SRuck [pusseh[orucken beobachteten Bewegung
- - - = = = Trennen
Bewegungslange, Gewicht des Teils Eingab | Kople | ENF lprchen

Feld | kopie | Einf |Kurheldrehen
K irperbewegungen

ERIMGEM
Hﬂdlerunﬂ geqen einen Anschlag bringen, 04cm [L]
- o 06 cm  =MEA™ 41—
des Bewegungselementes und der Einflussgrélien 0em  MER* 5=
10cm =M10A* 6,0 \/
12cm =MI1ZA* 6,
taom  amiea Auswahl
1o st o Bewe_gungselement &
22cm _sM22i* 10 Einflussgrofle
Entnehmen Soam svzea* 11
5 ZEem =M23A% 12
der Elementarbewegungszeit aus Tabellen cn  SHODAY 12
35cm #M3SA* 14—
40 cm BM408* 15]7
Abbruch I Ok
Ad d it i an 10/AD2 |Lager zum Reinigen H: A 4
. ZI'.I;PT3 Reinigen 1]
der Elementarzeiten zu der gesuchten e — Bewegungselement\
Grundbewegungszeit S e 1 ist erfasst
B0 AD1 tig montiertes Lager 1i

- J.Mitterhauser GmbH
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IPASWIN — SVZ - Advantage.

Einheitliche Systemoberflache und Fenstersteuerung.

IPASWIN-32

Dptions-Name: IPASPAR - [MTM/WF-Analysen]

_l;?_dDahei Bearbeiten Cptionen  Fenster Tools  Hilfe

EBC oo EE I3 bC ¥ s 026 BRES &0

H | AMMZL
590TN

44

MTM
100 TH

0,0TR

Lager montieren

690,0 TMU

0,5506 Min [ Pos

Analysen |Anahrse| Elernente' EIBmBnt' Strukturl

Beschreibung

|I |Bearb-e'rter |Grupp-e

|v|a|struktur |Erstoatum |And-Datum | &

Lager fir Gehduse Yormontieren

Lager fur Getriebe vormoentieren

Lager montieren

Witterhauser | MTH *

Witterhauser | MTH

Witterhauser | MTH

BMMZLG 07.11.1884 | 07.11.1854

** | CMMZGN 08.11.1884 |08.11.1984

& |BMMZE LegerfirMotorvormontersn  Miterhauser MTM  * * CMMZWNOSA1.1984 08111996

** | CMMZTM 08.11.1554 |08.11.1994

rF 9
i
MTM Motor montieren

" 2405TN 200 TH 23TR 2607,3 TMU 2,0892 Min [~ Pos |

¢ Analysen Analyse | Elemente | Element | Struktur | |

& A-Code Gruppe Beschreibung

@ 3| |DMMZ_ |MTM_ |Motor mantieren

ﬁ |1 212 Teile-Hummer Arbeittzfolge Abteilung Arbeitsplatz Kostenstells

I WPLGR = I I I [Mori.7
I — —” E Bearbeiter Erst-Datum And-Datum Menge Tei-MR Tei-MG Parameter
|Mitterhauser 1112008 | 1 1 1 [wma
- Beschreibung 1
Arbet  |Das Motor-Gehause wird aufgenommen und es werden 2 Lager genau Gewicht=1
TDERSDEND: |0l ziert. Dianach wird der Anker eingelegt und die Lager werden mit dem Aufnahme=Leicht
Harmer eingeschlagen. Das Motor-Obertei wird aufgesetzt und mit 2 W ariante=h otor
- g Schrauben befestigt.
°
A n al yS e n u b erS I C ht Beginn: Mit dem aufrehmen des Gehause-Unterteil
. Detal I In fO rm atl on d er A n a.l yS e m 4 Lager plazieren und mit dem Hammer einzchlagen,
ELEKTROMC |Das Gehduse-Oberteil sufsetzen und mit & Schrauben
* Analyseelemente B e
HH H MEKO
e Detailinformation Element fewo-
Bl Y ariante |
°
St ru kt ur d er A n al yS € Begremzung: | Gilt nur flir den Mixer Einflutgraiben |
Lnderngen:

J.Mitterhauser GmbH
EDV-Systeme



IPASWIN — SVZ - Advantage.
Zeitsparende MTM Analysen mittels Varianten & Einflussgro6f3en.

Beispiel: MTM-Analysen flir Baugruppen

Standard-Verfahren: IpasWin-Advantage:
Abbildung mittels 3 seperater Analysen Effiziente Abbildung von Varianten und MTM Codes mittels
1 Analyse und EinflussgréR3en

Gehause montieren

MTM-ANALY SE mit Varanten
Berschnet fur: - ']
B . : EinflussgrofRen
v e v T Varianten ’
e L : pro Variante
3 " 4 yd yd
& [ iz '
" A | L8 L - -
| |t un e [ @ MTM-ANALY SE mit Varianten CMMZ_
[l el A E Berechnet flr:  Getriebe montieren Blatt: 1
0| [Gonsonn s O ; :
wa|  |Geneniu K = L
I L y wr. | varante J / Beschreibung | EinfluBgriBen // Feld-Anderungen
. . 1 [Gehduss /ﬁehﬁuse montieren Gewicht=8, Aufnahme=# APL_BES=Gehiuse montieren, PLATZ=Mont.6
Getriebe montieren 2 | Getriebe Getriebe montieren Gewicht=8, Aufnahme=#, Variante=Getriebe APL_BES="Getriebe montieren”, PLATZ="Mont.8"
3 |Motor W otor montieren Gewicht=1, Aufnahme=Leicht APL_BES=WMotor ieren, PLATZ =Mont.7
MTM-ANALY SE mit Varianten -
Berschnet f0r: - Anz fiir Hr.
Pos |Fol Beschreibung V-Code Code | TMU |ZT [A|P|x|v|Ges..TMU | Haufig | Anz | 1|2 |3|4|5|6| 7|89 [10[11]1213|14]15
L Varanie Benc heribung Einfullgreden
o P T N il 10 Lager vormontieren ANMNMZ_ 4147 |TA 4147 1,000 1
o] |G simes wemmear o T e e 20 | |Lagsrmontieren 1080{TA 1080 1,000 1
=i [ oo ol - * i:‘; &) o A 10 | Gehduse-Untertei UA AH2 45 TA 45| 10000 1
5 o |m i i 20[Hammer UH HAZ 45 |TA 4| 1,000
“ s w2 i oo 30 |Vermontierte Lager UA AH2 45 |TA * 270 10000 /4|28
T ua A1 3 |TA) 180 1.020)
" w1 w1 wf 1ol 40|Einschlagen uz 782 30 |TA 7200 40000 64|28
L1l Lre 242 15 |TA 0| 1.090] L .
| [ oo S xa bl b ol o 30 Decke montieren 1315 |TA 1315 1,000 1
w| [oweemue a  [an i R 10 | Gehéuse-Oberteil ua AK2 75 TA 75| 1000 1
1] I Eomotiel PR W e e ea b1 e R 20|Schrauben UA ABA 30 |TA * 180| 1000 6|6|2 |8
' 30 | Sehraubenschlissal UH HB1 40 TA 40| 1000 1
. 40|Eine Bevegung <50 cm uz z82 15 [TA 90| 1000 6|28
Motor montieren 50 |Umsstzen und eine Bevegung <50 cm uz c2 45 (TA g10| 30000 s&[s|2]|s
60 | Festmachen oder lisen Uz Fin] 20 (TA 120 1,000 66|28
MTM-ANALY SE mit Varanten 40 Baugruppe ablegen 335 |TA 335 1,000 1
Bchng e 10| Gehause ablegen UA AHA 25 (TA 25| 1000 1| [/
o] et | Sty 20|Gehen / M UK KA 25 |TA 200 1,000 3/
Pos [Fol VEos | Cods TUR | Hiuby | Anc | ¥ 30| Setzen und Aufstehen UK KC 110 | TA
10 Lager Gir Waoor vormonten MNAM a2 1,000 1
% W atzeGenause us a82 » 1.000) 1
»  H ammer uH HAZ 45 1.080) 1
4| Jomses o us i ul 1w
70| [fSonem A to| g 3 Aus ra un
8| [Embemii iz 2 Sof 10| p g g
02| [omemnuenebevepmg tten  Juz [z 0| sesel . ..
5 pd R 5 Einflussgrofie pro
168 K " ss| 108
S C S Element & Variante
3 J.Mitterhauser GmbH
Seite 5
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IPASWIN — SVZ - Advantage. |
Zeitsparende MTM Analysen mittels Varianten & Einflussgrof3en. |

MTM-Analyse fliir Endmontage der einzelnen Baugruppen

Standard-Verfahren: Abbildung mit insgesamt 9 Analysen

Seite 6

%1 Navicator mit Baumstruktur  [=1180 \g|
&l Pz Gehause montieren A
DMMZM MTM E-Gerat Montieren =I- Lager fiir Gehduse Yormontiere
15670TH 1200 TH  138TR 163833 TMU Lager montieren
= Lagerbehalter wechseln
nalyzen IAnaryse} Ebementel Elementl Struk'lur} ] - Motor montieren
A-Code [Bescnreibung |i[pearvetfl =i Lager fiir Motor vormontieren S
AMMZL Lager mentigren Witterhayl Lager montieren 690,0
|aMMZLTW  Lagerbehater wechsein Mitterhauf ~Lagerbehalter wechseln 0,0
_EMMZLG Lager fur Gehduse Yormontieren Mitterhay| = GetLllebe;r!Dgtll:rerll] " 2760,0
= - Lager fur Gelriebe vormontieren g
— - . i Lager montieren
BMMZLT Lager fir Getriebe vormontieren Mitterhauf - 41400
—| = Lagerbehiilter wechseln
_|CMMZGH Gelﬂmm Mitterhauf Gehduse 5140,0
|| CHMZHN Motor mentieren WMitterhay| Getriebe und Motor einsetzen 2605,0 L
CMMZTM Getriebe montieren Mitterhauf 6840,0
(b FETINNE c-cevat 1ontieren mtterall | Schraubenschliissel 168700
w | Schraubenschlussel 5
— Schraub hliissel —
9/12 Schraubenschliissel BL_NR] A-Code
Mixer ablegen L
Gehen{ M
Setzen und Aufstehen M
Erpand ‘ Callaps | g/ oK
MTM-ANA DMMZM
Berechnet fiir: Blatt 1
Nr. | Varante Feld-Anderungen
Anz fir Variante Nr.
Pos |Fol Beschrebung V-Code Code | TMU |ZT |APP|x|V|Ges.-TMU | Haufig | Anz [1]2 |3 |4 (5|6 |7 (8|9 [10{11/12/13[14]15
10 Gehause montigren CMMZGH S145|TA 5145 1,000, 1
0 Wotor montiersn CHIMZMM BO7|TA 2607 10000 1
30 Getriebe montieren CMMZTH BB4T|TA 6247 10000 1
4 Gehause UA ACZ S5 |TA S50 1000 1
50 Getriebe und Motor einsetzen UAa A2 75 |TA 150| 1,000 2|
60 8 Schrauben UA AR 30 |TA 240 1000 g
0 UH HB1 40 |TA 400 10000 1
m Schraubenschliasel vz 82 15 (TA 1200 1,000 8
72 Schraubenschliasel vz 2 45 (TA 1020) 3000 g
73 Schraubenschl issel uz m 20 |TA 160 1,000 8
&0 Wixer ablegen UA AL 80 |TA g 1000 1
90 Gehen /M UK K& 28 |TA 250( 1,000 10
100 Setzen und Austehen UK KC TO|TA o) 10000 1

MTM-Analysen mit IPASWIN: Abbildung mit nur 3 Analysen

3 MTMIWE-Analysen

AMMZ MM
3540TN 600 TH 69TR

Analysen IAnarysel E\amentel Ebement} Struklur}

Lager vormontieren
41469 TMU

33092Min [ F

1

Beschreibung

|I |Baarbeiler ‘Gruppa

Lager vormentieren
Motor montieren

Witterhauser MTM_
Witterhauser HTH_

Gehause montieren
Lager vormontieren
Motor montieren
Lager vormontieren
Getriebe montieren A
Lager vormontieren
Gehause

E-Gerit Montieren Mitterhauser MTM_ Getriebe und Motor einsetzen v
dULTeET
173 Aufnehmen, Plazieren und Plazieren <|- .
Eine Bewegung <50 cm =
Umsetzen und eine Bewegung <50 cm
Festmachen oder losen
Mixer ablegen
Gehen { M
Setzen und Aufstehen
< | =
| Expand | Collaps | o 0K | i Abbr
@ MTM-ANALY &
Berechnet fiir: Blat: 1
Hr. Variants \ Beschreibung EinfluBgroBen Feld Anderungen
Anz fur Variante Nr.
Pos [Fol Beschreibung Code TMU |ZT AJP[x V| Ges..TMU | Haufig [ Anz [1[2 [3[4[5([6]7[8 |9 [10]11]12]131415
10 Gehiuse monticren c145 T4 s145] 1000 1
20 Motor montieren 2807 (TA 26807 1,000 1
30 Getriebe montiersn 24T (TA 6847 1,000 1
40 Gehiuss Ac2 55 |TA s5| 1000 1
50 Getriebe und Motor einsetzen A2 75 TA 150 1,000 2
60 8 Schrauben AE1 30 (TA 240 1,000 8|
70 Aufnehmen, Plazieren und Plazieren <20 UH HB1 40 [TA 40 1,000 1
M Eine Bevegung <50 cm uz 22 15 |14 120 1000 g
72 Umsetzen und eine Bevegung <50 cm uz 22 45 Ta 1080 3,000 8|
73 Festmachen oder losen uz oD 20 |TA 160 1,000 8|
80 Mixer ablegen UA ALY 80 (Ta 80 1,000 1
30 Gehen /M UK KA 25 |TA 250 1,000 10
100 |Sstzsn und Aufstshen UK Ke 1o|TA 10| 1000 1

Die IPASWIN-Funktionen Varianten-Analyse mit Codeberechnung durch EinflussgréofZen ermdéglicht
eine wesentlich flexiblere und rationellere Methode zur Erstellung von MTM-Analysen.

J.Mitterhauser GmbH
EDV-Systeme
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IPASWIN — SVZ - Advantage.
Varianten - Ableitung von artikelspezifischen MTM Codes. ;

Varianten-Analysen mit Einflussqréf3en

Artikelliste aus Arbeitsplanung

Arbeitsplanung i Arbeitsplanung |_ E||Z|
00012009 SF1 Zwischenstiick montieren Arbeitspline | Arbeitsplan | Ar | Ar | Artieipian | Artieipostionen | ¢ ¥
T 420 Min  251€ TrM 0,00 T'W 354 Min Te 0.66 Min Arti [Typ | []arbetspian [variante [Datum [1enge|i [Bearbetter [Grua
Arbeitspléne |Ameuplan| Arpeitzgangs | Arbet | ar | | | Artkeplan | Artieposttonen | ¢ » Schraubfassung  |FEZ 14xx E 1/435-005 b |
Artikel-Nr Gruppe |[ART-BEZEICHNUNG [v]emm et [em [Menge|von [bis & 1004856 Wanhoster  ZWT21 | w050 m

SF1 Zwischenstiick montieren E 000 354 0e6 1 5 100857 Wahtaster a2 Jazs sl
ooz I A B B S N [ T
1004859 Wahttastschatter | ZWTS 321 |E 08, 1425050 M
0201z005 ENA Tastelement abzashlen und fertic DE 0,00 212 0,07 1
) + aisn € oommm  mman  teeow  Lraes Us
12012005 Bodenbefestigung montierer . ool 672 YT 1004861 Wahlschater Zws3z  |F D 10048612 1490.032  Rahl Faling®
 weoesucewes £ aw em om0 S O D T I N
02012011 ENB 2er Block hintereinander mont.m. DE| 0,00 2,20 080 1 ~ 1004905 | Kontaktelement |2 02F F_|D]1004905 1]490:-032 M ~
<1 (] E] =)@ ]
1132 (PASPLOS) Aufirige <- (ABL_NR) Artikelplan - Nummer 11218 (IPASATOP) Artikelstamm <- (ARTIKEL) Artikelnummer
I~ Pos [T Takt Taktplan | | I~ Fos T Takt
—

Artikelspezifischer MTM-Code

Arbeitsplanung

Arbeitsplan | Arbeitsplan | Ar |

Artikelplan  |Gruppe |Eescnremung ! ichnungs-Nr. |Eeartrerter |V :Erst.fDatli
SF1 FEZ 14.xx Zwischenstick montieren |FEZ 14 hitterhauser | 435-005 02.02.200 _
1006450 EML 8.1 gb Meldeleuchte kompl. montit EMLGEB JW 435-001 22.08.20(
1006482 EML 8.1 gn Meldeleuchte kompl. monti EMLGN N 435-001 22.08.200
1006455 EWML 8.1 bl Meldeleuchte kompl. montie EMLBL W 435-001 22.08.20(
1006487 EML 8.2 rt Meldeleuchte kompl. montie EMLHRT JW 435-001 22.08.200
C3] [ 3
1732 (IPASPLOS) Auftrige <- (ABL_NR) Artikelplan - Nummer

[~ poz T Tkt Taktplan

Automatische Erzeugung detaillierter Arbeitsplane und MTM Codes auf Knopfdruck fur einzelne Artikel
durch Verknupfung der Artikelliste mit durch EinflussgrofRen parameterisierter Varianten-Analysen.

J.Mitterhauser GmbH
EDV-Systeme



IPASWIN — SVZ - Advantage.

Ermittlung der Wertschdpfung auf Knopfdruck. et |

Datei Bearbeiten Optionen Fenster Tools Hilfe

] 1PASWIN-32 _ Options-Name: 1PASPAR N
[ Datei Bearbeiten Optionen Fenster Tools Hife / Freie Definition der Wertschdpfung \

B e EE 23 RE| 240D

H ..
I w{ MTIM/WF-Analysen
"wertschdpfend
“1 | ammz MTHM Lager vormontieren Twertschoptend
- 3540TH G600 TH 69TR 4146,9 TMU 3,5995 Min [~ Pos 'nicht wertschépfend
"Verschwendung
[ Analysen | Analyse Elemente | Elementl Struk‘turl I "Logistik
"Risten
[ Pos |F|:r| |C|:H:Ie |Anar:.rse |Bemerkung |w|h|r "nicht zugeordnet
- n 10 0 Lager montieren
n 10 10 AD2 Lager zum Reinigen n
| 10 20/PT3 Reinigen X Abbrechen |
- a 10 30 ACZ Lager -
100 40| AHZ2 Lagerbock
- |
| 10 50 PCY Lager genau plazieren ]
o | 10 80jHAZ Hammer
o | || 10 70282 Einschiagen [#] PASWIN - GRAFIK _ (] sl
| [ 10 eoland Fertig montiertes Lager EEE. Lager vormontieren
o 10 90 KA Zur Ablage [pgrammTye ] ACode: AMMZ_
— alken
& 200 0 Lager vormontieren (¥ Balken mit Rahmen
— " Pyramiden 800+
200 10 AM1 Behalter mit fertigen Lagern tr " Pyramiden mit Rah.
@ — ~ Kreise
Gete 200 20 KA zum Absteliplatz tr ™~ Rechtecke s004
] " . " Linien
Al | | 20 30 AL Behdlter mit Lagern tr ¢ mehereen
I% o0 40 KA zum Arbeitsplatz tr {~ Linien mit Rechteck || 4004
B —Gestaltung————
[~ Horizontales Gitter | || 300+
[~ Vertikales Gitter
¥ Achsen-Texte
¥ Beschriftung 200
¥ Rahmen
[ Summeniinie 1004
[~ Haufigkeit in %
- - [~ Markierungs-Linien
Kalkulation und grafische Darstellung o Start Nulk Punkt . _ __ -
. = wertschipfend  nicht wertschipfend Risten
Kopi End
der WertSChopfu ng &Ill W wertschopfend 545 Min 51.0 % tr Risten 575 Min 455 %
N nicht wertschopfend 45 Min 3.8 % Gezamt 1265 Min 100 %

- J.Mitterhauser GmbH
EDV-Systeme



Wirtschaftlichkeit.
40% Zeitersparnis & Qualitatssteigerung durch IPASWIN — SVZ Module.

Aufwand A

MTM Analysen ohne
Software Support

/ Zeitersparnis MTM-
Analysen mit Varianten &
Einflussgrdf3en
automatische Generierung
von artikelspezifischen

*
\_ MIM Codes - Qualitatssteigerung durch
einfache MTM Analysen &
Optimierung vor Ort mit
IpasMobil*

Qualitat

* Prinzipdarstellung mit Durchschnittswerten

. J.Mitterhauser GmbH
EDV-Systeme



Leistungsumfang.

@ IPASWIN — SVZ - Advantage.

Das Programm-Modul IPASWIN-SVZ beinhaltete folgende Arten von Datentabellen:

= SVZ-Analysen

- Alle MTM-Prozessbaustein-Systeme (produktneutral)
- Unternehmensspezifische Prozessbausteine (produktspezifisch)

= SVZ-Tabellen

- Gruppen

- Karten

- MTM-Code
- Zuschlage

» Planvorgange mit Formeln und Entscheidungstabellen

- J.Mitterhauser GmbH
EDV-Systeme
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IPASWIN — SVZ - Advantage.
Analyse-Bausteine bearbeiten.

Codeeingabe

Datenkarte

Suchliste

Auswahltabelle

IPASWIN-32

Options-Name: IPASPAR - [MTM/WF-Analysen]

_l{_lj Datei Bearbeiten Cptionen Fenster Tools  Hilfe

AL beo BEE - TT RE | =24 028 BES 50

| AMMZL

44

590TN 100 TH

MTM

0.0TR

Lager montieren
690,0 TMU

05506 Min [ Pos

Analysen | Analyse | Elemente | Element | Struktur |

Beschreibung

|I |E|earbeiter |Grupp-e

||| struktur |Erst-Datum |And-Datum | A

Lager montieren

Witterhauser MTH

* BMMZLG 07.11.1584 |07.11.1554

[ 3 BMMZLG Lager fiir Gehduse Vormontieren Witterhauser MTH * 1+ ICMMZGN 03.11.1954 |08.11.159584
1 + # MIWE-
Stru ktur-KOple IrRy -4 MTM/WF-Analysen
-— MTM Motor montieren
V . t I - CMMZMM 2405TN 200 TH 23TR 2607,3 TMU 2,0892 Min [~ Pos
arilantenana yS en . Analysen Analyse | Elemente | Element | Struktur | |
OMMZI A-Code Gruppe Beschreibung
[fetamz_ frni_ [Motor montieren
Teile-Hummer Arbeitsfolge i Arbeitzplatz Kostenstele
&I UAS / Grundvorginge Ir.'lnnt.'(
UAS_GrundVDrgﬁn ge.jpg :' 100% =| Favoiten| B B [ Scollen & L IHengB irEII'MR Teil-MG raramer
! E = ~ 1 1 1 |MTH
Aufnehmen und 1 2 3 Hilfsmittel handhaben Kode 1 2 3
Platzieren TU ungefahr HA 25 45 55 a1 den 2L Gamichic]
mmen und es werden 2 Lager genau ewicht=
Lo £l = 50| Jose i aa £ = ingelegt und die Lager werden mit dam Aufnahrme=Leicht
lose AB 30 | 45 | B0 |leng HC S0 B0 e or-Oberteil wird aufgesetzt und mit 2 " ariante=td otor
lEng AC 40 55 70 Betitigen Kode 1 2 3
=1 dahl unget. AD 20 45 60 | |eine einfache Betatigung BA 10 25 40 L Unterteil
schwierig lose AE 30 55 70 W BB 30 45 iachl
AF a0 P &0 mmer inschlagen,
leng Bewegungszykien Kode 1 2 3 nd mit & S chrauben
Hand voll junget. AG 40 65 50 | [=ine Bevwegung ZA 5 15 20
unget. AH 25 45 55 | [Bewegungsfolge ZB 10 30 40
= 1 hig <= 8 daN lose Al 40 B5 75 | |Unsetzen und 1 Bewegung ZC 30 45 55 [P13592)
leng AK 50 75 85 | [Festmachen oder Lisen D 20 Wariante |
unget. AL 50 105 | 115 Korperbewegungen Kode . .
b= 8 bis <= 22 dalN  [lose AM | 95 | 120 | 130 ||Gehensm KA 25 Einflubgrafien
leng Al | 120 | 145 | 180 |[Beug.Biick. Kn incl Aufrich. KB 60
Platzieren Kode 1 2 3 Setzen und Aufstehen KC 110
PA 10 20 25 Visuelle Kontrolle VA 15
PB 20 30 35
PC 30 40 a5 Info zu IpasMobil httpf www.Mitterhauser.cor

J.Mitterhauser GmbH

EDV-Systeme




IPASWIN — SVZ - Advantage.

Unterstitzung der unternehmensweit einheitlichen Datenkodierung.

Daterkodierung Kndierung]

St |Beschreibung
1| Hierarchieebene & 'betriebliche Standardbausteine
2|frei 'frei
3 frei 'frei
4| Arbeitzbereich £ ‘Ferzpanen
5| Produkt S 'Stolfanger
B|Aufnehmen B ZB leicht
7|Platzieren H "won Hand / ungefahr
Rl Gewicht > 1 dal 1" dal
9|Biicken / Beugen B 'Beugen/Biicken
10|Entfermungzbereich 2 'Enfemungzbereich
11| Entfermung in m 1 Enfemung in m
12| Art-Leitermittiung 1 'MTM Grundbewegungen
frei W
4 Arbeitzbereich £ Errzpanen
B Pradukt W Werbinden
el aningh I 'Umformen ete.
i m.a =T T '‘Trennen
7| Platzieren 5 "Spanloze Bearbeitung
ol Gewicht > 1 daM P 'Prezzen / Umfarmen
9| Biicken / Beugen il 'Mnntigren
d - B 'Beschichten
10| Entfermungshereich A Bllgemein

* Unterstltzung einer unternehmensweit einheitlichen Datenablage
* Anlage beliebig tiefer Strukturen
* Auswahl der

- Anwenderklassen

- Kode-Bestandteile
- Kodeladnge

- J.Mitterhauser GmbH
EDV-Systeme



IPASWIN — SVZ - Advantage.

Optimierung der Dateneingabe mit Grafikunterstltzung.

¥J UAS / Grundvorginge

Aufnehmen und

Platzieren

X

3
65
75
85
Betiatigen Kaode 1 2 3
== 1 dall Lngef. AD 20 45 B0 | |eine einfache Betatiounc BA 10 25 40
zchwieriy |lose AE 30 55 70 | [Zusammenges. Betatigung BB 30 45 g0
Eng AF | 40 | 85 | 8O Kode | 1 2 3
Harnd voll jungef. AG 40 ES B0 | |eine Bevwegung ZA ] 15 20
Lngef . AH 25 45 55 | [Bewegungsfolge ZB 10 30 40
t= 1 bis == 8 daM lose AJ 40 BES 75 | [Unzetzen und 1 Bewweoung ZC 30 45 55
Erig AK 50 75 85 | Festmachen oder Lésen D 20
ungef. | AL | 80 | 105 | 115 Kode
= 8 biz «= 22 dal AM 95 [ 120 | 130 ||Gehen/m KA 25
AN 120 | 145 | 160 | |Beug. Bick. KninclAufrich, KB &0
Platzieren Kode 1 2 3 Setzen und Aufstehen KC 110
FB 20 30 35
PC 30 40 45 Info zu lpasMobil

= Geeignet fur die Eingabe aller Arten von Daten und Funktionen

= Einbinden von Fotos, Sprache und Videos

= Anzeige von Hilfe-Dateien, Dokumente (z.B. PDF) und Webseiten

= Ausfuhren von Programm-Funktionen
= Darstellungs-Eigenschaften (Zoom / Scrollen / Favoriten / autom. Ubernahme Pos / Folge)

J.Mitterhauser GmbH
EDV-Systeme
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IPASWIN — SVZ - Advantage.

Effektive Prozessdarstellung in Baumstruktur.

71 MTM/WE-Analysen

DMMZM
15670TN

MTM
1200 TH

E-Gerit Montieren
138TR 16883.8 TMU

134733Min [~ Pos

Analysen | Analyse | Elemente | Element Struktur | |

LNir |1 [ P|struktur |Beschreibung

101 CMMZGM

BEREI L —
223 Lager montieren

Gehiuse montieren

Mehrstufige Darstellung

- Strukturliste

- Verwendungsnachweis

Druck der
Bausteinstruktur

1,000 AMMZL

Reinigen

10 )

4
. )
10

10

20

Vorgabezeit TE \ 13,462 Min/Einh 0,07 Stiick/Min pro Schicht: Riistzeit TR 0,011 Min
0,224 Std/Einh 4,46 Stiick/Std 36 Stiick 0,000 Std

Nr. Analyse-Code TMU |ZT|A| Anz | Haufig | Ges.-TMU Beschreibung

1 |CMMZIGI 5145 TA 1 1,000 5145 |Gehéuse montieren

2 BMMZLG 2765 TA 1 1,000 2765 |Lager fur Gehduse Y ormaontieren

3 AMMZL 690 | TA 4 1,000 2760 |Lager montieren

4 AD2 45 1 1,000 45|Lager zum Reinigen

5 PT3 10| TH 10 1,000 100 Reinigen

6 AC2 55 1 1,000 55|Lager

7 AH2 45 1 1,000 45 |Lagerbock

8 PC1 30 1 1,000 30|Lager genau plazieren

9 HA2 45 1 1,000 45 [Hammer

10 ZB2 30 1 5,000 150 |Einschlagen

11 AD1 20 1 1,000 20 |Fertig montiertes Lager

12 KA 25 2| 4,000 200 |zur Ablage

13 AMMZLTW S75|TA X 4 1,000 5|Lagerbehalterwechseln

14 AMA1 95 (TR 1 1,000 95 |Behalter mit fertigen Lagern

15 KA 25|TR 1 8,000, 200 | zum Abstellplatz .

0 1
CoUA AD2 1 450 450
0 PT3 1 :

zI-Gehause montieren

E

Navigation mit
Baumstruktur

100,0

Lager fir Geh&use Yormontieren

Lager genau plazieren
Hammer

Einschlagen

Fertig montiertes Lager
7ur Ahlage

-I- Lagerbehalter wechseln
Behalter mit fertigen Lagern
zum Abstellplatz
Behalter mit Lagern
zum Arbeitsplatz
Gehause-Unterteil .

Hammer

>

Il |

i)

[

]

Expand | Collaps |

|+ DKIXAbbrl

J.Mitterhauser GmbH

EDV-Systeme



Seite 15

IPASWIN — SVZ - Advantage.

Auswahl Uber Suchlisten.

Filterdefinition LX)
| Feld Operator Operand
APL_BES | |Gikich | [-montisren. << lgschen | |
Und ;I LI LI << ldschen
LI j j <« loschen
;I LI ;I << lggchen
E E =l " lschen |
B =l =l " laschen |
LI j j << loschen
;I ;I ;I << ldschen
LI j bt << loschen
;I ;I ;I <4 loschen
Wildcard .. ? ~ in Operand (0] bei Operator Gleich:
1} Anfang
g E;I?:mg o oK X sbbruch
2270 ab Position
~0 1 g der GroB-/Klei q

oder

[#] MTM/WE- _Analysen

X2

N R =

A-Code

Beschreibung

T02-MTH-Lehrbeispiel

T703-NTM-Lehrbeispiel

T04-MTH-Lehrbeispiel

T17-UAS-Lehrbeispiel

Dr

dter an

] | Bearbeter | Gruppe

|v|a]strukur [erstDatum [Anac ~

Wischerantrieb montieren
Wischerantrieb demontieren

H.Mattheyer | 593
H.Mattheyer : 593
H.Mattheyer | 593
H 593

T33-UAS-Lehrbeispiel

AMMMGML..M.01051

AMMZ_

AMMZL

BMWZLG

BMMZLI

BMMZLT

CMMZ_

CMMZGH

CMMZMM

CMMZTI

™

Lager montieren
Lager fir Gehause Vormentieren
Lager fiir Motor vormontieren
Lager fir Getriebe vormontieren
Motor montieren

Motor montieren

mor

Setenscheibe an Fensterheber montie
mit 2 Schrauben u. Beilagscheibe mon
Lager vormontieren

Gehduse montieren

Getriebe montieren

H.Mattheyer | 556
RuS

Nitterhauser MTM_

Mitterhauser MTH
Mitterhauser| MTH
Mitterhauser MTH
Nitternauser MTH

Mitterhauser MTM_

Nitterhauser| MTH
Mitterhauser MTM
itterhauser| MTH

05.08.2008
29.02.2008
10.02.2008
23.04.2008
21.04.2008
CMMMGHK
CMMZ_=119.11.2008
BMMZLG 07.11.1554
CHMKMZGHK 08.11.1994
CMMZMK 08.11.1804
* | CMMZITHW 08.11.1994
DMMZ_=18.11.2008
DMMZN= 11.02.2001
DMMZM=08.11.1994
DMMZN= 08.11.1994

e

| PRIMARY

x Abbrechen

B [% ®[~E

ES="..montieren..”

W 0K

) IPASWIN-32 Options-Name:

Datei

ASPAR
Tools Hilfe

Bearbeiten Optionen  Fenster

I

A4

Cheo @RI RC Y AalfC2E B SN

| MTM/WF-Analysen

=2 I=R =<0
Fi |
2420TN 400 TH 46 TR 28246 TMU 24432 Min [~ Pos |
Analysen | Analyse Elemente | Elementl Struldurl |
Pos |Fol [code |Analyse |Bemerkung [wln[n |ne |Te |zr|a[mu |uin |zant |-| -
| 0 o AMMEZL Lager mentieren 1,0/ 10000 30,0 27600 1,6560
Y @ o I 10 1,0000

Unbegrenzte Such- und Filtermoéglichkeiten mit beliebigen logischen / mathematischen Optionen

J.Mitterhauser GmbH
EDV-Systeme



IPASWIN — SVZ - Advantage.
Formel und Entscheidungstabellen.

Beliebige Berechnung
mit allen mathematischen
Funktionen und Tabellen

 Grundrechenarten

« Mathematische Funktionen
« String Bearbeitung

» Dateifunktionen

» Zusatzliche Rechen-Variable
* Bedingungs-Abfragen

* Mehrfachanweisungen

e Sprunganweisungen

* Anzeige

« Kommentare

Plan-VYorgang: UA, Aufnehmen und plazieren

Tabelle Einflulkgrdten | Eesu:hreibunngurrnell

Nr|Be=chreibung |ent |kurzbez |0 [k|v [R [Praf

Gewicht bzw. Kraftaufwand kp |Gewicht |0 |K|=<

3 |Fille des Plazierens Flaziere |A |K

Ungef

1/4 (IPAS__ AE) Einflulkgriden <=- (NR) Laufende-Nummer

?ﬁ Plan-VYorgang: UA, Aufnehmen und plazieren
Tﬂtrellei Einfluigrofen Beschreibung/Formel

—~Beschreibung

Beginn: Mit der Hand starten, um sie zu einem oder mehreren Gegenstinden hinzubewegen.

Inhalt: Alle zeitbestimmenden Finger-, Hand und
Armbewegungen, die erforderlich sind, um im Bereich
I— kis 80 cm einen oder mehrere Gegenstinde an einem

Bestimmungsort zu platzieren.
I:BIoh',l

Ende: Der oder die am Bestimmungsort platzierten Gegenstinde sind losgelassen.

Begrenzung:

Bearbeiter: IMiﬂerhauser Erst.-Datum: |12.11.2m2 fmd.—l}atum:l

¢ Gewicht Aufnahme Plaziere <« Bereich Formel-Tabelle [~ E-Tab
1 Handwoll Ungef 20 CODE = "AG1"TE=40 Fs
1 Handwoll Ungef 50 CaDE = "AG2" TE=6E =
1 Handwoll Ungef 80 CODE = "AG3"TE=80 =
1 Leicht Eng 20 CODE = “AC1" TE=40
1 Leicht Eng 50 CoDE = “"AC2";TE=LEE
1 Leicht Eng A0 CaDE = “AC3" TE=70
1 Leicht Loze 20 CoDE = “"AB1";TE=30
1 Leicht Lo=e 50 CaDE = "ABZ2" TE=4F%
1 Leicht Loze 80 CODE = "AB3";TE=&0 2
PIQ (IPAS_ A1) Plan-Vorgange =- (INHALT) Umfasszende Beschreibung

J.Mitterhauser GmbH

EDV-Systeme



IPASWIN-Advantage.
Skalierbare, leistungsfahige Datenbank.

by Sybase 1Anywhere

Advantage

Database Saerver

= Optimierter Datenzugriff mit hoher Performance im Multi-User-
Betrieb durch reduzierten Netzwerkverkehr

= Einfache Installation, kein Administrations- und

Wartungsanwand Advantage Oatabase Server ﬂtlk_'antage I:Iataha_seSeruer
= Stabilitat durch Schutz der Datenbankdateien vor with Advantage Repliotion firewall  vth Advartage Feplcation
Netzwerkausfallen oder Fehlbedienung =) D
= Skalierbarkeit und Multi Plattform Unterstitzung E]: g g ¥ D " E
. Advantage Client Server (ohne Kosten) Elient PE ’ H Clicnt L
A\
. Advantage Database Server (Geringe Kosten)  —
-
. Advantage Internet Server (Geringe Kosten)
= Optimale Verfugbarkeit durch Cluster-Unterstitzung und Hot- : f_ o

Bac kup optional multiple

= Einfache Anbindung von AuRenstellen durch Replikation und — Mdvantage Database Servers
Internet Server

= Kostengunstige Alternative zu klassischen Datenbanken
(Oracle oder Microsoft SQL Server).

- J.Mitterhauser GmbH
EDV-Systeme



IpasMobil und IPASWIN-Advantage.

Flexibel einsetzbar in allen Unternenmensbereichen.

Zeitstudien / Multimoment

Zyklische / nichtzyklische Aufnahmen,
Verteilzeitstudien, Gruppenanalysen, MM-
Studien, Mehrstellenbeobachtungen und
Ablaufuntersuchungen. Praxis-orientiert fur
die einfache und schnelle Erfassung.

Qualitdtsmanagement
Effizientes Qualitdtsmanagement als eine

« wichtige Saule der modernen Fertigungs-

und Dienstleistungsindustrie: Abnahme und
Dokumentation von Arbeitsergebnissen,
Zuordnung von Qualitatsdefiziten sowie
Analyse.

Prozessanalysen

Prozessanalysen als Grundlage fur Pro-
zessreenginering, Organisationsgestaltung,
IT-Entwicklung — einsetzbar in allen
Bereichen des Unternehmens: Vertrieb,

. Verwaltung, Transport, Finanzen sowie

Gesundheitswesen.

MTM / WE Analysen

Methods-Time Measurement (MTM) zur
Analyse menschlicher Arbeit in Produktion
und Verwaltung fur eine standige
Optimierung lhrer Arbeitssysteme und
Methoden.

Al >

Datenerfassung BDE
Betriebsdatenerfassung, Selbstaufschrei-
bung oder Fertigmeldung — in Verbindung
mit einem Barcode wird eine problemlose
Erfassung und einfache Auswertung von
Fertigungsdaten erméglicht.

Datenerfassung PPS

Personenbezogene Erfassung von
fertiggestellten Auftragen und Mengen,
sowie auftragsunabhangiger Zeiten zur

. Auftragssteuerung und Entlohnungs-

berechnung. Der Einsatz von Barcodes
garantiert die fehlerfreie Datenerfassung.

J.Mitterhauser GmbH
EDV-Systeme



IpasMobil.
Flexible, einfache und mobile Erfassung von Daten.

T A o
H ot | & et
il =t

Prozesselemente e
Einfache und schnelle Erfassung von Prozess- ' & 1

elementen unterstitzt durch lcons / Touchscreen
D ool Do bk Fgde lin's Opliies | B r
B ] i i = = T —? code
i il et 0,26 Einfache und schnelle Erfassung
!g;:: ot o E_%f',_ T Heu von z.B. BDE / PPS Daten.
Prozesszeiten e o =
H St
Erfassung von Prozesszeiten H
strgkturlert nach Vorgangen und PP [T P U [ I | e
Zeitarten > . *  Inhat
. —  Losch
* Plalckrm a Ut R. Hetmay o * :
H o o ﬂ ik, b | R *
> I'.'H‘ =] I Frissn 1 walwran .“-IE._;' she
I e T T Bildinformationen
By e (B e [ D weew [ e (8 ::: A Exakte  Prozesszuordnung und
5] 127 621 15:44:03 | i 3la| sUE |7 a8 i ara) el islan e e X e ke Speicherung von Bildern/ Graphiken

Negstrecke (Weg,m) [ 10 Kl
Sewicht (Gew, kp) 8 mittel -

Seschr | ZUM Arbeltsplatz

Abbruch [ oK

Einflussfaktoren und Prozessinformationen

Erfassung von frei  definierbaren Sprachinformationen

Emflgssfaktoren e Ff—:-rt|gu_ngsmengg, Aufnahme, Zuordnung und Speicherung von

Gewicht, Zugangsmdglichkeiten sowie . . -
Sprachinformationen vor Ort wahrend der

weitere Prozessinformationen
Analyse

- J.Mitterhauser GmbH
EDV-Systeme



J. Mitterhauser GmbH — EDV-Systeme.
Erfassungsgerate und Zubehor.

IpasMobil — entwickelt fiir alle modernen Windows-
Plattformen: Windows CE®, Windows Mobile®©,
Windows  XP©. IpasMobil ist auf allen
Handheldgeraten einsetzbar: PPC, HPC, Workabout,
Subnotebook oder Notebook. Automatische
Anpassung an alle BildschirmgrofRen.

Schreibboard fur IpasMobil
Erfassungsysteme

Schreibboard fir grof3e und kleine
Systeme — unterstitzt optimal bei der
Datenermittiung z.B. bei der Nutzung
von Barcode Scannern.

Pocket PC-Geréte

Handheld PC-Gerate

3 =5
e —
e —— |

Barcode Scanner fir IpasMobil

Workabout Gerate
fiir den robusten Einsatz

Wer seine Analysen durchgangig mit
dem Barcode erledigen méchte, ist mit
dem IpasMobil sehr gut bedient. Alle
Daten ob Beginn, Zeitart, Leistungs-
grad, Bezugsmenge, Ende usw. kdnnen
mit dem Handscanner vom vor-
bereiteten  Erfassungsblatt  gelesen
werden.

- J.Mitterhauser GmbH
EDV-Systeme



J. Mitterhauser GmbH - Kontakt.
Vielen Dank flr Ihr Interesse an unseren Software-Ldsungen.

J. Mitterhauser GmbH EDV-Systeme

Telefon:  +49 (0) 8234 95995 0
Fax: +49 (0) 8234 95995 5

eMail: kontakt@mitterhauser.com

Im Internet: www.mitterhauser.com

Pw GO ﬁ? @ m J.Mitterhauser GmbH
Sone ot / o EDV-Systeme

IP AS -Integrierte Planungs- und
Arbeitsstudiensysteme

Analyseplanung - Erfassung vor Ort - Auswertung -
Zetwirtschaft  MTMJWE | Prozessanalysen | Gualititsmngt.

*EE S \\
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